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UNG DUNG LY THUYET NEN DIEM
VAO TINH TOAN THIET BI PHA VO DAU CQC BE TONG
LAP TREN THIET BI THI CONG CO GIOT

Nguyén Van Manh'*, Nguyén Xuan Cwong’

Tém tat: Xac dinh duoc luc nén cén thiét dé phé vé két cau cia dau coc bé téng cot thép la co s& dé tinh
toan két cau, hé khung treo va tinh chon céc chi tiét di kém trén thiét bi phé v& ddu coc ciing nhw lwa chon
s6 lvong dau xi lanh thiy luc cda thiét bj khi tiét dién, duong kinh cta coc thay déi. Trong bai bao nay téac
gid ap dung ly thuyét nén diém dé xay dung céc biéu thirc xac dinh théng sé lam viéc cia thiét bi nhw s6
lwong, dwong kinh, hanh trinh, luc nén can thiét cda xi lanh tuong tmg véi sw thay déi caa tiét dién, duong
kinh coc, dé xuat gidi phap gidm ma sét gidka than thép cho, gitka cac éng siéu &m trong coc véi bé téng dau
coc voi cac loai coc bé téng diic tai ché.

Ter khéa: Méy cat coc bé téng thiy luc; ly thuyét nén diém.

Application of the point compression theory to calculate concrete pile head breaking devics on mo-
torized equipment

Abstract: The determination of compression force required to break the textures of the reinforced concrete
piles head is the basis to calculate hanging bracket system, structure and to select the details included on
the devices to break the head of the pile as well as to choose the number of hydraulic cylinder head of the
equipment when the cross section and the diameter of the piles are changed. In this article the author ap-
plied the point compression theory to build the expressions defining the working parameters of the devices
such as the number, the diameter, the journey and the necessary compression of the cylinder which corre-
spond to the change of the cross section and the diameter of the pile as well as to propose the solution to
reduce friction between starter bar body and ultrasonic pipe in the pile with pile head concrete and cast- in
- place concrete pile.
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@ 1. Gii thigu

Trong cac cong trinh xay dwng, giao théng khi trién khai thi cong phan méng can pha bé mét phan
dau coc dé gity lai thép chd neo vao dai coc. Cong tac pha b dau coc bé tong cbt thép rat quan trong, do
anh hwéng téi kha nang lién két va truyén tai gitva cac bd phan cong trinh xuéng coc théng qua dai méng.
Néu lién két clia coc v&i dai mong khong tét, viéc truyén tai ctia toan bod két ciu cong trinh tir phia trén xudng
dai coc sé bi gian doan, dan téi nguy co cong trinh khdng dadm bao tudi tho theo thiét k&. C6 mét s6 phwong
phap pha v& phan bé téng dw ctia dau coc bé tong cbt thép dang dwoc sir dung phd bién & Viét Nam nhw
str dung may bén hoi, bua dién... Tuy nhién cac phuong phap nay tién do thi cong cham, nang suét khong
cao, anh hudéng truc tiép téi strc khde ngudi lao ddng. Trén thé gidi da cé mot sd mau thiét bi pha vé dau
coc bé téng cbt thép bang thay lwc, nhivng thiét bi nay thudc quyén sé& hivu clia cac nha san xuét nén viéc
tiép can cac tai liéu, chi dan k¥ thuat lién quan t&i thiét bi 1a rat khé khan, chua dwoc dé& cap dén trong cac
tai liéu tham khao chuyén nganh & Viét Nam. Thi nghiém nén diém hay thi nghiém nén tai trong diém [1] 1a
thi nghiém xac dinh gian tiép do bén nén don truc cta da. Thi nghiém nay dwoc thue hién trén mau da dang
I6i khoan hodc nhirng mau da cé quy cach va hinh dang béat ky, thi nghiém nay phii hop dé tinh toan lwc can
thiét dé pha vé& két ciu bé téng véi hinh dang bét ky.

Trong bai bao nay tac gid ap dung ly thuyét nén diém [1] dé& xay dwng cac bidu thirc xac dinh théng
sb 1am viéc cua thiét bi nhw s6 lwgng, dwéeng kinh, luc nén can thiét cla xi lanh twong (rng vé&i sw thay déi
cua tiét dién, dwerng kinh coc, véi gia thuyét bé téng la mot loai da nhan tao.

'"ThS, Khoa Co khi Xay dung, Triong Dai hoc Xay dung.
*Téac gia chinh. E-mail: nguyenvanmanh.huce@gmail.com.
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12 KET QUA NGHIEN CUU VA UNG DUNG

Téac gia dé xuét gidi phap gidm ma sat gitka than thép chu, gitra cac dng siéu am trong coc véi bé téng
phan dau coc. Giai phap nay ap dung cho coc khoan nhéi, cac than thép cha, ng siéu am sé dwoc boc bai
vat liéu gidm ma sat ngay tir giai doan gia céng ldng thép, trwdc khi ha 16ng va dbd bé téng coc. Giai phap
nay sé gidam dang ké tai trong nang can thiét ciia may co sé trong qua trinh nang khbi bé téng dau coc da
bi c&t ra bai tap két trén cong truong.

2. Dac diém lam viéc, cau tao cua thiét bi pha v& dau coc bé téng cét thép dan dong
thuay lwc

Coc bé tong cbt thép thuwdng cé hai dang tiét dién mat cat ngang la coc tron va coc vudng, nén thiét
bi pha v& dau coc dwoc nghién ctru ciing ¢ hai dang. CAu tao cla thiét bi pha v& dau coc bé tong cbt thép
dan dong thiy lwc dwoc mo ta trén (Hinh 1).

D& pha v& loai coc cé mat cat ngang tiét dién tron, ngudn dong lwc duoc trich tir bom clia may co s&
didu khién cac xi lanh 1 ddy cac pit téng di ra lam cho cac dau bda 5 nén vao than coc, cét sau vao than coc.
Lwc cét dwoc duy tri, ting cwéng du 16n, tiét dién ngang cuia than coc bi pha vé. Khi than coc bi cat dit cac
dau bla, can pit tdng 1am gia nang va dwoc didu khién dé& dwa phan trén khéi bé tong bi cat vé vi tri d6 tap
két nho lwe nang clia may co s&. D& pha vé loai coc cé mat cat ngang tiét dién vudng, qua trinh diéu khién
thiét bi dwoc thwe hién twong tw, tuy nhién véi coc tiét dién ngang vuéng do déc diém cAu tao cla coc bé
téng duc san, trén doc than coc c6 b tri thép dai nén bé téng dau coc bi pha v& vun thanh tirng khéi nho.

a) Coc tiét dién tron b) Coc tiét dién vuéng
1. Xi lanh thuy luc; 2. Khung may - 6ng dén huéng; 1. Khung may; 2. Tai neo; 3. Tém nép;
3. Chét ctng; 4. Chét lién két; 5. Béu bua; 6. Ong dén 4. Ong dan huéng; 5. Cum xi lanh piston;
huong; 7. Ong tuy 6 dan déu thay Iluc. 6. TAm chén bdo vé xi lanh.

Hinh 1. Céac so dé céu tao thiét bi phé v& déu coc bé tong cét thép str dung dén déng thay luc

Cong tac pha v& dau coc bé tong cbt thép dat dwoc hiéu qua cao cin dadm bao cac yéu ciu co ban
nhw: Dam bado dau coc dwoc pha v& ding cao do thiét ké&; han ché tdi da phan coc bé téng cbt thép con lai
khong bi hw héng, khéng bi “om”; thép cho trong coc it bi cong vénh, pha hoai; Bé téng pha v& dwoc thu
gom, xt ly sach s& gon gang, thuan tién; dam bao an toan lao dong, gidm thiéu mét an toan tiéng 6n, vé
sinh méi truwdng trong khi thi cong...

Lwe tac dung clia dau bua 1&p trén xi lanh thiy lwc phai da I&n dé tao ra méat cat ngang trén than coc
bé téng cbt thép, xac dinh gia tri lwc can tac dung clia dau bla vao than coc la mau chét ctia bai toan thiét
ké thiét bi pha v& dau coc bé tdng cbt thép dan dong thly lwc. Phuong phap pha huy nay rat gan voi thi
nghiém nén diém, trong bai bao nay tac gia str dung két qua cla thi nghiém nén diém lam co s& ly thuyét
dé xac dinh lwc can thiét pha hoai coc.

3. Co s& ly thuyét xac dinh cac thong s6 co ban cua dau bua trén thiét bi pha vé dau coc

® ...

bé tong

3.1 Thi nghiém nén diém: Mé ta, trinh tw, cdch xdc dinh chi sé nén diém

M® ta thi nghiém (Hinh 3) [1]: Thiét bi thi nghiém Ia mot khung nén co thiét bi gia luc 1a mot kich thay
lwe dwoc ndi véi ddng hd do lwc. Hai ddu nén hinh chép nén, mét dau nén dwoc gén cb dinh vao khung, dau
nén con lai dwoc ndi véi piston thay lwc. Bén canh khung cé gan thwéc d& do khodng cach gitra hai diém
nén. Trén Hinh 2 m6 ta cu tao dau nén diém [1].
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Trinh tw thi nghiém: Mau da dwoc dat vao gitra hai dau nén, hai
dAu nén nay dwoc ép lai gan nhau dé& dam bao tiép xuc véi mau. Do xac
dinh khoang céach gitra hai ddu nén. Tang lwc ép lén mau bang kich thay
lwc cho dén khi mau bi pha v&. Gia tri lwc tai thoi diém mau bi pha vé&
dwoc ghilai.

r=5mm

Theo [1] ¢ bbn cach co ban thi nghiém xac dinh chi s6 do bén
nén didm: nén doc truc mau try, nén bién mau tru, nén mau hinh hdp va
nén mau khéng quy cach (Hinh 3).

T thi nghiém nén diém [1], xac dinh dwoc chi sb nén diém cda

mau da: IS=§ 1)

trong d6: P la tai trong gay pha v& mau (N); D la khodng cach gitra hai
diém nén (mm).

3.2 Tinh toan Iwc pha hoai bé téng coc

Su pha hoai v& nén cuc bd xay ra khi (rng suét nén trong bé téng
vuwot qua kha nang chiu lwe cuc bd, khd nang nay dwoc tang 1én so v&i
cwdng do chiu nén théng thwdng khi dién tich chiu nén chi chiém mot
phan bé mét cu kién, cac phan bé téng xung quanh khdng truc tiép chiu
nén cé tac dung can tré bién dang ctia phan chiu nén. D& ap dung ly thuyét cta thi nghiém nén diém [1-4]
gia thiét coc bé téng cbt thép la mét loai da nhan tao. So dd tinh toan lwc pha hoai dau coc (Hinh 5, Hinh 6).

diém véi mau da khéng
quy céach [1]

Hinh 5. So dé luc phé hoai déu coc
véi coc tiét dién tron

<0 [ .
ool an
Pt AP
- T ;
. -
W=(W+W, )2 7'_"- Da e
Hinh 4. Xéc dinh duong kinh tuvong duong Hinh 6. So dé luc pha hoai d&u coc
theo ISRM 1985 [1] V6i coc tiét dién vuéng
Theo [1], cwdng dd nén don truc clia bé téng va nén diém: o, = (20-25).15y, (MPa) (2)

trong do: /.., 1a chi s6 nén diém clia da khi thi nghiém nén d6i véi mau da co dwong kinh D tvong duong
bang 50mm.

0,45
. . D
Theo [1], chi sG I 50 U@ xac dinh bang: L 50 :I‘V'(Ej (MPa) 3)

Theo [1] khi thi nghiém nén diém trén cac mau hinh try, do cac mau thwéng pha hiy theo mét cat

. 2 2 P
ngang xac dinh, chi s6 nén diém c¢ thé tinh théng qua dwdng kinh twong dwong D, I :F (MPa) (4)

. x 14.
trong do: D, la dwong kinh cla vong tron ¢ cung dién tich mat cat ngang clia mau: D, = % (5)
V4
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trong do: S, , la dién tich méat pha hay.

Theo [1] khi thi nghiém nén diém trén cac mau hinh hop, do cadc mau thwéng phéa hiy theo mat cat
ngang xac dinh, nén chi s& nén diém dwoc tinh theo biéu thirc: 1 =§ (MPa) (6)
trong do: A la dién tich mat pha hay; Khi nén doc mau A = D.W (7)
v&i D khoang cach gitra 2 diém dat lwc; W bé rong mau.

T (2), (3), (6), lwc can thiét tac dung I&én coc dé pha v& bé tong P, véi coc tiét dién tron:

0,45 2
50 w.D
P=1.A=1.,.| — —— (N 8
K s(50) (Dj 4 ( ) ( )
T (2) dén (5) lwc can thiét tac dung lén coc dé& pha vé bé tong P, véi coc tiét dién vudng:
50\"* 4.5
P=1.D} =I5 |—| —*N 9
s e 5(50) (Dj T ( ) ( )

3.3 Tinh toén xdc dinh s6 dau bua, hanh trinh ctda xi lanh

Xac dinh s6 dau bua anh hwéng trwc tiép dén cac théng sb co ban clia may nhw kich thuéc, luc tai
cac dau bua, hanh trinh lam viéc cla piston. V&i lwc pha hoai P la khong thay ddi, sé d&u bua can phai chon
c&n dam bao: Lyc tai mot dau bua la nhd nhét, hanh trinh 1am viéc cda xi lanh 1a nhé nhét, két cAu dau bua
nhd gon, d&m bao méi twong quan vé mét két cdu, kha nang lam viéc ciing nhw dd &n dinh clia may. Bai
toan dé&t ra c6 nhiéu hon mot an sé nén khong thé giai theo bai toan théng thwéng, tham khdo cac mau may
dién hinh tac gia chon so bd sb lwong dau bua dé di xac dinh hanh trinh lam viéc cla piston.

Pz
Hinh 7. So db khao sét xac dinh sé Hinh 8. So dé téng hop luc Hinh 9. So’ d khao sat xac dinh sé
lwgng dau bua vai coc tiét dién tron tac dung voi coc tiét dién tron lwrong dau bua voi coc tiét dién vudng

V&i coc tiét dién tron (Hinh 7, Hinh 8): S lwgng dau bua z tién hanh khao sat 6 < z < 16.
V6i coc tiét dién vudng (Hinh 9): S6 lwong dau bua z=4, twong rng v&i s6 mat tiét dién cdia than coc.
Luc tai mdt dau bua P, cAn dam bdo d&: P, =max{> Py P | >> P (10)

m;

DPau coc dwoc nén theo nhiéu phwong, theo thi nghiém nén hai truc (ng suét clia bé téng sé téng 1én
120% [5]. Do d6 ng suét cla bé tdng khi nén nhiéu phuong sé tang lén: GL =1,20,, (11)

V&i coc tiét dién tron, chiéu cac luc thanh phan Ién phuong Ox va Oy ta co:
p=> : p=>0 .
ZRC B PzZ—90<<a<<90;0<<i<<[§—1]Cos(ai.ﬂ) va zpy B Pzz (E—IJSIH(ai.ﬂ) (12)

0<<a<<180;0<<i<<|

T (12), trién khai:

. 0360 . 1360 . 2360 . 3.360 .z 360
ZPY:PZ sin +sin +sin +sin +...+sin T_l —

Zz z z z z

(13)
0.360 1.360 2.360 3.360 z 360
Eﬂsz cos +cos +cos +cos +...+cos T_l —

z z z z z
Tw (8) dén (13) xac dinh lwc P, cho tirng trwong hop, twong (rng véi s6 dau bua z. T (8) duong kinh
coc ma lyc P, ¢ thé pha hlly duoc dugc xac dinh thong qua biéu thire (14):
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P=1.A4=I

50\"* z.0*  7.50%.D'%
s(50)°| T~

D 4 o 4

T [14], ta co: DZZI,SSLM (mm) (15)
”'Is(so)-so ’

V6i lyc P, dugc tao ra tir dau bua gén trén xi lanh thay luc cia thiét bi, duwong kinh coc thiét bj pha
v& dwoc nam trong khoang tir (D, — D), twong tng v&i hanh trinh tbi da cta xi lanh thay lwc cho phép dao

dong tir (0 — X), voi: X = D;Dz (mm) (16)

(14)

3.4 Tinh todn chiéu cao “cat” téi da véi than coc tiét dién tron

Qua trinh nang khéi bé téng da bi cét dua téi
bai tap két, toan bo tai trong sé tac dung Ién can xi
lanh théng qua d4u bua. Khi lwc nay qua I&n sé lam
cong can xi lanh. Do d6 can xac dinh chiéu cao cét
coc tbi da cho phép cua thiét bj d& dam bao an toan
cho thiét bi. Lwc nay bao gdm tdng trong lwong khéi
bé téng bi cét va lwc bam dinh sinh ra gitra cac thanh
thép trong bé téng va&i bé tong. So' dd tinh toan chiéu
cao cét (Hinh 10).

Lwc can thiét d& nang khéi bé téng sau khi cét Y
xac dinh béng biéu thire: V' =(G,, +F,,,) ()~ (17) Hinh 10. So dé tinh chidu cao cét

trong do: F,__la lwc ma sat gay can tré qua trinh nang khéi bé tong da cat, G,, la khéi lvong phan bé téng
bj cat.

Theo [6] lwc ma sat gilra thép va bé tong trong coc: F, = Zong.ﬁ.ﬂ'.Dang.H (N) (18)
m

.._
—
1L
T
s
s
S

trong do: Zong la s6 thanh thép dwoc boc dng c6 trong bé téng coc; R,, la cwong do tieu chuan ctia bé tong

trong coc (MPa); m 1a hé s6 phu thudc vao bé mat cot thép; D, 1a dwdng kinh cot thép chon trong coc; H 1

chiéu dai thép chd neo trong bé tdng coc (chiéu cao cat téi da cho phép cla may) (m);
.D*.H.g.

T g }/bt (N)

Trong lwong phan bé téng bi cat: G,, = (19)
Vi g=9,8; 7, khéi lwong riéng clia bé tdng trong coc (kg/m?); D dwéong kinh coc (m).
Theo [7,8], diéu kién bé&n ctia dau bua, can xi lanh: 0, <<[o}] (N/mm2) (20)

trong do: [0,] 1a (ng suét cho phép clia can xi lanh (N/mm?); o__ 14 (rng suét I&n nhét tai tiét dién nguy hiém
(N/mm2);
G M =V—'l3 (N/mm2) 1)
W, ., 0lzd
V6i z |a s6 dau bua duoc lap trén thiét bi; d, dwong kinh can xi lanh (mm); / canh tay don (mm), /=x,
x hanh trinh lam viéc cuta xi lanh (mm);

Theo [7,8], diéu kién bén clia thép trong coc: 0, , <<[0}], (N/mm2) (22)
trong do: [0,],1a (ng suét cho phép cla thép trong coc (N/mm?); o la ing suét I&n nhét tai tiét dién nguy
hiém (N/mm?);

M Vh v(D-D,, —3f)

w, 01Z2,,.D,, 20,17, D

u ong ong

<<[o] (N/mm?) (23)

trong do: /, 1a canh tay don (mm); ¢ la chiéu day I&p bao vé cot thép
trong coc (mm).

T cac cong thire (17) dén (23) xac dinh dwoc gia tri chiéu cao -_—
cét coc téi da cho phép cua thiét bi. 2‘-

Theo [6] bé téng va cbt thép cung cong tac chiu lyc 1a do: Bé

, ; , Hinh 11. Hinh anh minh hoa boc d4
tong va cét thép dinh chat I4y nhau, gita bé tong va cét thep khong inh anh minh hoa boc dau

c6t thép chu khi thi céng coc nhdi
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c6 phan rng héa hoc, cét thép va bé téng cé hé sb gian néd vi nhiét gan gidng nhau. Véi chi tiét ciu tao
coc khoan nhdi théng thwéng, qua trinh thi cong duc bd bé tdng ddu coc, bé tdng ban g&p nhiéu kho khan
do cbt thép trong than coc va bé téng tiép xuc truc tiép, hé sb ma sat, luc lién két gitra bé tong va cbt thép
rat lon.

Khi “cét’” xong dau coc vé&i chiéu cao t6i da cho phép, mudn dwa phan dau coc nay dén khu vuc tap
két s& can luc nang rat Ién. Mudn gidm lwc nang can thiét d6 cua thiét bi co s, can cé bién phap giam ma
sét gitva than thép chi trong coc va bé tong phan dau coc. D& giam luc ma sat, dd lién két gitra bé tong véi
cbt thép can ngan su tiép xuc truc tiép gitra bé tdng va&i cbt thép. Tac gia dé xuét bién phap gidm luc ma
séat gitra bé tong va cbt thép béng cach boc cbt thép chi bdi vat liéu co hé sé ma sat véi bé tdng nhd nhét.
Bién phap boc cbt thép can dwoc thwe hién trong giai doan gia céng 16ng thép, khi thi cong coc (Hinh 11).
@ 4. Vi du tinh toan

Tinh toan thiét bi pha v& dau coc bé téng cho coc khoan nhdi cé duweng kinh D1200, bé téng coc mac

. 1,2-28,9
300 [5] cuong d6 nén don truc 0,,= 28,9 (MPa); theo (2), (11): 1,5, :%:T: 1,44 (MPa)

T (3), (B), (8) lwc can thiét d& pha v& bé tong can tac dung Ién coc P;

50 \** 7.1200?
1200) = 4

Tw (8) dén (16) 1ap bang xac dinh luc P, P, P,, D, v&i sb dau bua Iap trén cac xy lanh thay lyc z

(6<2<16).

P=l,44.( =390845,3 (N)

Bang 1. Bang théng sb khdo sét sé xi lanh

P,(N) 2P, (N) P, (N) a° D, (mm)
225620.1 451136.5 390845.3 60 841.8
161877.8 390845.3 390898.7 45 679.5
10 126957.4 410733 390845.3 36 580.9
12 104732.1 390845.3 390989.8 30 513.1
14 89177.3 400648 390845.3 25.7 4625
16 777532 390845.3 391032.8 22.5 4233

Bang 1 chi ra c4c gia tri Ic can thiét cung cép trén méi dau bua P,, dwdng kinh coc ma luc P, c6 thé
pha v& twong (ng véi sw thay dbi clia sd lwong dau bla z dwoc 1&p trén xi lanh thay luc. T d6 véi mbi lwe
P, dugc cung cép tir dau baa thi thiét bj s& pha v& duoc dai coc cé duong kinh tir (D,—D), twong (rng voi

hanh trinh téi da cla xi lanh X va: X = D—D,

Chon s6 d4u xi lanh thay lwc z=10. Theo [3], dwéng kinh xi lanh: D, = /ﬂ (mm) (24)
zp

trong d6: p la ap suét lam viéc cua xi lanh, (p=15-25 MPa, chon p=15 MPa), thay sé vao (22) ¢ D, =103,8
(mm). Xi lanh thdy Iwc dwgc chon trén co s& lwc can cung cap P, hay ap luc can tao ra & mdi dau bua, tham
khao v&i cac mau may clia cac nha san xuat (Groundowrk, Mrcropper...), chon cac théng s 1am viéc cla
xi lanh thuy lwc (Bang 2) véi x=180 (mm).

Theo [6] viéc bd tri thép trong coc nhdi ddm bao ham lwong thép tir (0,2 - 0,4)%, do d6 sbé lwong
thanh thép trén mat cit ngang coc:

a2
Z,,=(2 4).10.[D ] (25)

ong
Khéo sat mat cét dién hinh cta coc D1200 co:
Dong =20 (mm); Zong = 16, theo [5] cwéng dd tiéu chuén cuia bé tdng trong coc R,, = 11,4 (MPa); T
cac cong thire (17) dén (25), chidu cao cét coc cho phép 1a H < 309,85 (mm);
T cac két qua trén tinh toan thiét ké hé két cdu khung, khung treo, sw 6n dinh cta thiét bi khi I&p
dat trén may co s6.
TAP 1150 4
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gr . Bang 2. Théng sé kich thuéc cua xi lanh

"jr{ MF3 _}Hr Puong kinh trong d (mm) | 100 | J(mm) | 17

§ 48| - f——— - Buwong kinh ngoai D (mm) | 115 | K(mm) | 195
_ﬁ Puong kinhcan ROD (mm) | 70 | L (mm) | 160
= E (mm) 18 | M(mm) | 56x2

H 1/2-14 | AF (mm) | 56

g il T (mm) 25 | LB(mm)| 75

Z (mm) 221 | LC(mm)| 25

Hinh 12. C4u tao xi lanh thiy luc

Bang 3. So sanh céc théng sb dau vao ctia may thiét ké véi mot sé may cé sén cda céc hang trén thé gici

May thiét ké May cua hang TAETS
V4 P, a® D, p X V4 P,(N) | o° D, p X
Lue ARl anh Luc L |Aeluel
) taora Dai dwong trén . £ Dai dwong | trén Hanh
So N ) . trinh SO taora , R N
) tr moi kinh coc mot . . N kinh coc moét trinh
Xi » PR » . | xilanh Xi tlr moi RSPR |
dau bi phavé | dau xi A bi pha v& | dau xi | xilanh
lanh . (mm) | lanh dau
bua (mm) lanh (KN) (mm) lanh (mm)
(KN) (MPa) (MPa)
225.62 | 60 600 - 800 15 180 6 220 60 600 - 800 30 135
161.88 | 45 | 800 - 1000 15 180 8 150 45 | 800 - 1000 30 135
10 | 126.96 | 36 | 900 - 1200 15 180 10 125 36 850-1200 30 135

Bang 3 chi ra cac théng sé dau vao clia may thiét ké bao gdm sb lwong xi lanh, lwc tao ra tr méi dau
bua, ap lwc trén mét dau xi lanh, hanh trinh cla xi lanh ¢é gia tri dang tin cay khi so sanh véi mau may cé
san da dwoc kiém nghiém trén thue té.

@ 5. Két luan

Trong bai bao nay tac gia ap dung ly thuyét nén diém [1] d& xay dwng cac biéu thirc xac dinh théng
sb lam viéc cia thiét bj nhw sé lwong, dwédng kinh, lwe nén can thiét cta xi lanh twong ng véi sy thay ddi
cua tiét dién, dwéerng kinh coc, véi gia thuyét bé téng la mot loai da nhan tao. Théng qua cac vi du tinh toan
so sanh v&i thiét bi thwe clia cac hdng san xuét trén thé gidi cho thay két qua nghién clru c6 d6 tin cay cao.

Dé& xuét giai phap gidm ma sat giira bé tdng véi than thép chi dau coc bang cach boc dau thép béng
vat liéu gidm ma sat. Pham vi boc cét thép cht d&u dau coc dwoc chi dinh bang chiéu cao thép ngam trong
dai coc. Cong tac nay duoc thwe hién trong giai doan gia cong ldng thép coc.

Trong qua trinh cdng nghiép hoéa hién dai hoa dét nwéc, viéc st dung may pha dau coc bé téng cbt
thép & Viét Nam 1a thuc sw can thiét nhdm day nhanh tién dd thi cong, nang cao nang suét. May pha dau
coc bé tong cbt thép 1a thiét bi mdi, chwa dwoc st dung & Viéet Nam, chua dwoc dé cap téi trong cac tai liéu
tham khao va chuyén nganh trong nwéc. Tac gid nhan thire thdy can dwoc dau tw thém dé tinh toan thiét ké,
ché tao th&r nghiém, c6 cac do dac khao nghiém trén may thwc nham xac dinh hé sé ma sat gitra bé téng va
vat liéu boc cbt thép, tién t&i lam cha thiét ké va cong nghé ché tao thiét bi.
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